SRN KARBON ISI BOYASI

UYGULAMA KILAVUZU

SRN

KARBON ISI BOYASI

www.srnisiboyasi.com
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SEMBOLLER VE ANLAMLARI

f!} Genel tehlike ikaz

& Elektrik carpma tehlikesi

‘E Evsel atiklar icine atmayin.

Kullanim Kilavuzu, Givenlik uyarilarini
okuyunuz!

Kulaklik takin!

Is eldiveni takin!

Maske kullanin!
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Is gézligi takin!

Elektrik baglantilar yetkili kisiler tarafindan
yaptimalidir. &
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SLOM
TEHLIKESI

Isi boyasi kesinlikle agiz ile temas ettirilmemeli,

cignenmemeli ya da yutulmamalidir. @ @

Isi boyasi goz ile temas ettirilmemeli uygulama
esnasinda koruyucu gozlik takilmalidir.

>

Isi boyasi cilt ile temas ettirilmemeli, uygulama
sirasinda koruyucu eldiven kullanilmalidir.

Isi boyasi solunum yollarindan uzak tutulmali,
uygulama esnasinda koruyucu maske takilmalidir.

uzak tutulmahdir.

Isi boyasi yaralanmalara neden olabilecek ylksek
1silara gikabilir. Yiksek sicakliklara karsi gerekli
onlemler alinmalidir.

c Ist boyasi, yanici parlayici, alev alan maddelerden

ONEMLI UYARI !

Gplayed.

Bu rehberde SRN KARBON ISI BOYASI uygulamasi igin gereken batin
bilgiler resimlerle detayli agiklanmustir.
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Latfen uygulamanizi yapmadan énce bu rehberi dikkatlice okuyunuz ve uygulama
sirasinda yaninizda bulundurunuz.




BOYA UYGULAMASININ YAPILMASI

Oncelikle belirlenen kuru ve nemden arindiriimis yiizeye 40 cm X 80 cm
Olgllerinde uygulama alani gizilir.

Yagh boyalarla kapli alanlara isi boyasi uygulamasi yapilamaz
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80 cm olan karsilikli iki kenar gizgisinin sinirina, aliminyum bant
cercevenin disinda kalacak sekilde yapistirilir.
= Aliminyum bantlar 90 cm uzunlugunda kesilmeli ve elektrik
baglantilarinin yapilacagi uglarda 10’ar cm baglanti ucu birakilmalidir.
= Aliminyum bant diizglin bir sekilde yapistiriimali, hicbir noktasinda
kirllma, kopma ya da katlanma olmamalidir. Aksi taktirde bant tGzerinde
elektrik arklari olusur ve sistemin galismasina zarar verir

Bantlarin yapiskanli yiizeyleri iletken
degildir. Bant koparilirsa lizerine yeni bant
yapistirilarak elektrik iletimisaglanamaz.
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Boyanin disari tasmamasi icin uygulama cergevesinin 4

tarafina, kagitbant iletken bandin disinda kalacak sekilde
yapistirilir.
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SRN ISI BOYASI sisesi ¢ikarilir, boya sisesi ters gevrilerek5 dakika beklenmeli,

ardindan birkag dakika iyice calkalanmalidir.

tamamen homojen bir karisim haline geldiginden emin olunmalidir.
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Temizlenmis boya haznesine uygun miktarda dokilup, rulo ve firga
yardimi ile gergeve icerisindeki astar suriilen tiim ylzeye esit dagilacak
sekilde ve bosluk birakmadan uygulanir.
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Boya uygulamasi yapilirken rulo ya da firca cok bastirilmamali,
kendiagirliklari ile baski yapacak sekilde boya surtlmelidir.
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Rulo ya da firga fazla bastirilirsa, boya katmani ¢ok ince
olacaktir vebirkag kat uygulamak gerekecektir.

aaaaaaaa

Boya katmani tamamlandiginda uygulama zemini gérinmuyor olmaldir

Boyanin her kati uygulandiktan sonra 24 saat kurumasi icin beklenir.
Sistem birkac gtin calistiktan sonra ideal akim degerlerine ulasir ve ylizey
sicakhgi sabitlenir.
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SRN KARBON ISI BOYASI HAKKINDA BiLINMESi GEREKENLER

» Uygulama 6ncesi boya sisesi ters cevrilerek 5 dakika beklenmeli,
ardindan dibinde tortu kalmayana kadar iyice ¢alkalanmalidir.

= |si boyasi iletken malzemeler (demir, bakir, aliminyum,
krom, nikelvb.) (izerine dogrudan uygulanamaz. iletken
malzemeler Gzerine uygulama yapilmasi kisa devrelerin
olusmasina neden olur.

> Iletken malzemeler {izerine uygulama yapilmak istendiginde, malzeme
Uzerine 6ncelikle istenen sicaklik degerlerine dayanikh biryalitim
malzemesi slirilmeli ve tam yalitimin saglandigindan emin olunmalidir.
Yalitim malzemesi olarak yliksek sicakhiga dayanikli boya, vernik, teflon
vb. Urlnler kullanilabilir.

» Isidayanimlari goz 6niinde bulundurularak seramik, mermer,
granit, andezit vb. taslar, temperli camlar, mikanit levhalar, emayekaplamal
metaller, gibi yalitkan tim ylizeylere 1si boyasi uygulanabilir.

» Cam ylzey uygulamalarinda isiya dayanikl (temperli) camlar
kullanilmalidir. Normal camlar genellikle 30°C - 50°C arasindakiisilarda
zarar gorurler.

» Boya islemi rutubetli, nemli, kirli ylizeylere yapilmamalidir. Bu tir
ylzeyler iyice temizlendikten sonra uygulamaya gecilmelidir.

» Asirl emici yuzeyler boyayi emerek israf olmasina sebep olur.

» Boyama Oncesi ve sonrasinda uygulama yapilacak ylzeylere astar
slrtlmesi boyanin korunmasini saglar.
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I.  Dogru gl¢ kaynagi kullaniimalidir.
Baslangic seti icerisinde bulunan glic kaynagi 24V, 20A’dir. Eger kit
icerisindeki glic kaynagi digsinda bir trun kullanilacaksa bu sartlari

saglamalidir.

Il.  Gug kaynaginin L ve N pimleri 220V gerilimin (+) ve (-) uglarina, vidalarda
gevseklik olmayacak sekilde baglanir. Baglantiigcin en az 2.5mm’lik fisli
kablo kullaniimalidir.

220V besleme kablolarini fis
olmadandogrudan pirize

takmayiniz
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Guc kaynaginin modeline bagl olarak 24V cikislar birden fazla olabilir.

Genellikle (+) arti pimler yan yana, (-) eksi pimler yan yanadir. 24V ¢ikis

icin (+) arti pimlerden birine bir kablo ve (-) eksi pimlerden birine bir
kablo baglanir.

24V (+) 24V (-) 220V (-) 220V (+)

24V cikislari yan yana iki arti
yva da yanyana iki eksi
pim'den almayiniz

iletken batlarin kablo ile birlestirilmesini saglayan baglanti aparatlaribandin
iletken ylizeyine temas edecek sekilde sarilmalidir.

........

IBaglanti aparatlari bantlarin iletken olmayanyiizeyine
sarilirsa elektrik iletimi olmayacaktir.




Bandin iletken ylzeyi ile temas edecek sekilde sarilan her bir baglanti
aparatina, glic kaynagindan gelen 24V arti(+) ve eksi (-) uclar saglam bir
sekilde sabitlenir

Guc kaynaginin 24V cikisindan gelen arti (+) uc bir kenardaki iletken seride
baglanti aparati ile baglanmali, eksi (-) uc diger kenardaki iletken seride baglanti
aparati ile baglanmalidir.

iki uc ayni kenardaki banda takilmamalidir.

Yon onemli degildir. Arti (+) ve eksi (-) uclarin yer degistirmesi sadece akim
yoniunl degistirecektir. Isitma islemine bir etkisi yoktur.

&ki myadeposu R N <oppelzooo

com claypackscom nanotozlar.com



DIKKAT

ARIZA

NEDENI VE COZUMU

Gu¢ kaynaginin 15181 yanmiyor ya da
fan1 ¢galismiyor,

Gii¢ kaynagimizin 220V giris
baglantilar1 hatali yapilmis olabilir.
220V, L ve N pimlerine yapilan

baglantilarin kilavuzda anlatildigi
sekilde yapildigindan emin olunuz.

Gli¢ kaynag lizerinde 110V/220V
se¢im anahtar1 olup olmadigini, eger
varsa 220V’ un secili oldugundan
emin olunuz.

Gii¢ kaynaginiz arizalanmig olabilir.
Teknik servise bildiriniz.

Gli¢ kaynagina enerji geliyor, 24V
cikislarda elektrik yok.

Gii¢ kaynagimizin 24V c¢ikis
baglantilar1 hatali yapilmis olabilir.

24V, art1 ve eksi uglarinin gevsek
birakilmadigindan, yan yana iki art
ya da iki eksi pimlerine
baglanmadigindan ve kilavuzda
anlatildig1 sekilde yapildigindan emin
olunuz.

Gl¢ kaynaginiz arizalanmis olabilir.
Teknik servise bildiriniz

Guc kaynagi calistyor ama kablolar
cok 1siniyor.

Isinan kablolarin kesitleri yanlis
se¢ilmis olabilir.

Kablo kesit secimlerinin kilavuzda
anlatildigi sekilde yapildigindan emin
olunuz.

Gli¢ kaynagindan 24V c¢ikiglar dogru
olarak geliyor ama boyanan alan
1SINM1yor.

Gug¢ kaynagindan gelen 24V art1 ve
eksi uclarin iletken bantlarla
baglantilarinda hata olabilir.

Baglant1 aparatlarinin bantlarin
iletken ylizeylerine tam temas
ettiginden emin olunuz.

Baglant1 aparatlari ile glgc
kaynagindan gelen kablolarin ve
iletken bantlarin birbirine tam iletim




saglayacak sekilde baglandigindan
emin olunuz.

Boyanan alanin iki kenarinda ki
iletken bantlardan birinde ya da
hepsinde kirilmig, boliinmiis v.b
elektrik iletiminin kopmus oldugu
noktalar olabilir.

Iletken bantlar1 6lc aleti ile kontrol
ediniz. 1ki iletken arasindaki tiim
noktalarda 24V gerilim oldugundan
emin olunuz.

Pens ampermetre ile 24V c¢ikis
kablolarini 6l¢iiniiz, kablolardan akim
gectiginden emin olunuz.

Boya katmani 1s1 olusmayacak kadar
ince atilmig olabilir.

Uygulanacak boya miktarinin
kilavuzda anlatildig: gibi
yapildigindan emin olunuz.

Uygulama 6ncesi boya tam homojen
olacak sekilde karistirilmamus olabilir,

Boyay1 tam homojen olana kadar
karistirip tekrar uygulayimiz. 24 saat
sonra yeniden kontrol ediniz.

Boyanin uygulandig: alan
temizlenmemis, nemli ya da boyay1
¢cok emmis bir alan olabilir.

Boyay1 temiz, kuru ve asir1 emici bir
ylzeye uygulamadiginizdan emin
olunuz.

Boya uygulamasinin yapildigi alan
1slandi, ¢aligmuryor.

Is1 boyasinin yapisi su ile bozulmaz,
kuruduktan sonra sistem yeniden
calisacaktir.

Boya uygulanan alan delindi, kesildi,
cizildi. vb.

Boya yapilan alani besleyen art1 ve
eksi uclar arasindaki iletim devam
ettigi siirece boyali1 ylizey delinse,
cizilse..vb. bile sistem ¢alismaya
devam eder.

Eger boyanin (izeri kapatilmamissa
deforme olan alana tekrar boya
uygulanabilir.




EC DECLARATION OF CONFORMITY

DMRSUREN KiMYA SANAYi DIS TICARET LiMITED SIRKETI
ALTAYCESME MAH. iSTIKLAL CAD. UMUT AP. NO: 82 B

MALTEPE/ ISTANBUL
Description Of The Product : SRN CARBON HEAT PAINT
Uriiniin Tanimi : SRN KARBON 51 BOYASI
Applicable EC Directives : Construction Materials Regulation (305/2011/EU)
Gegerli AT Direktifleri : Yap: Maizemeleri Yénetmeligi (305/2011/EU)

Applicable Harmonised Standards : TSENISO11124-4
Gegerli Uyumlagtiriimis Standartlar

In our delivered version, we declare that the product described below complies with the essential safety and health require
of the Construction Materials Regulation (305/2011/EV) as put into circulation by us. This declaration will cease to be valid
products specified above is replaced.

Teslim edilen versiy: da yukarida acrkl Urinin, targfimizda dolagima sokuldugu sekliyle Yopr Malzemeleri Yonet
(305/2011/EU) yonetmeliklerinin temel giivenlik ve saghk gerekliliklerine uygun oldugunu beyan ederiz. Yukarida bilgileri be,
ariinlerin degistirilmesi halinde bu beyan gegerliligini yitirecektir.

Applicable National Technical Standards and Specifications

Uygulanabilir Ulusal Teknik Standartlar ve Ozellikler

Classifications / Siniflandirma : CLASS-I

Certificate Number / Sertifika Numaras: : NVA-EC-23022802

Certificate Issue Date / Sertifika Yayin Tarihi : 28.02.2023 i
Certificate Validity Date / Sertifikanin Gegerlilik Tarihi : 28.02.2024 T ““é"~
Company Official / Firma Yetkilisi b7 ¢\ M8 £ U%\

¥ 4

(Authorized Signature and Title) / (Yetkili imza ve Unvan) & 7y ; N\
B
Pt [a]

e
CIR

Yukarida tanimlenan-tirdin gruplan, ic dretim kontrollerine baglh olarak kontrol edilmistir.
The product groups described above have been controlled depending on internal production controls.
NVA KALITE TEST OLGUM HIZMETLERI EGITIM VE BELGELENDIRME TIC. LTD. $Ti.

Beylikdizi: OSB Mahallesi 3. Cadde HGS ingaat Corner Office Apt. No: 8/55 Beylikdiizii / ISTANBUL / TURKEY
Tel: 4902128555898 www.nvabelge.com  info@nvabelge.com
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SERTIFiKA / CERTIFICATE

Be sertifing vsadedabs burulure
This cortificate has been swarded ts the company
DMRSUREN KIMYA SANAYI DIS TICARET LIMITED
SIRKETI
ALTAYCESME MAMK. ISTIKLAL CAD. UMUT AP, NO- K2 08
MALTEPE ISTANBUL

Kapsami icin “ENDUSTRIVEL KIMYASALLARIN TOPTAN TICARET! (ANTLIN. MATHAA
MUREKKEBL KIMYASAL YAPISTIRICL HAVAI FISEX. BOYAMA MADOELERI, SENTETIK RECINE
METIL ALKOL, PARAFIN, ESANS VE TATLANDIRICY, SOOA, SANAY] TUZL, PARAFEN, NITRI ASIT

AMONYAK, SANAY] GAZLARI VB

For scope “SHOLESALE TRAIW OF (NDUSTILL CHEMICALS (ANTLINE. PRINTIVG INK. (MEMNAL
ALMENIVE. FIREWORKX. DYLING AGENTX. STNTMETX' RESIN. METHTL ALOOWOL FPARAFFINE ENNENTIAL

AND FLAVORANT. SO0 INDUNTRIAL SALT. ACKACTIN SALT. FARAPHIN, ACYCACTIN Sat 1™

ISO 9001:2015
KALITE YONETIM SiSTEMi
Quality Management System

i é Sertifikn Numaras: | Cortificite Aumier

11k Yy Tarihi | Cornificase Jesae Dinte
Sertifika Geerbik Taribi | Coreificme Vel Dwe
Servifika Pertyod | Cortifioete Pervd

VERTA-232280)
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Bu sertifika sadadaki kerul

SIRKETI
ALTAYCESME MAH. ISTIKLAL CAD. UMUT AP, NO: 828
MALTEPE! ISTANBUL

ISO 22716:2007

GMP

ivi URETIM UYGULAMALARI
Good Manufacturing Practices

hesa
This certificate bas heen awarded te the company

DMRSUREN KiMYA SANAYI DIS TICARET LIMITED

SERTIiFiKA / CERTIFICATE

Kapsamt icin “HAYVAN YEMI VE KATKI MADDELER! IMALATI VE SATIS
For scope “MANUFACTURING AND SALES OF ANDAAL FEED AND ADDITNES "

Sertifika Namaran | Cerifioace Number
11k Yayu Tarihi / Cerrificate Lisue Date.

Sertfika Peciyoc  Certificase I
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Sentifika Gecertik Tarihi / Cerrificate Validity Date
i C

o cume o e, i g kg il et acorpt bty 10

: VERTA-23062005
£ 20.06.202!

1 20062024
$UNWIT Year
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